TORKAK| Turk Akreditasyon Kurumu

AKREDITASYON SERTIFIKASI

Kalibrasyon Laboratuvari olarak faaliyet gosteren,

ROKETSAN ROKET SANAYi VE TICARET ANONIM SIRKETI
Merkez Adres: KEMALPASA MAH. SEHIT YUZBASI ADEM KUTLU CAD. ROKETSAN NO:21 AA ELMADAG Ankara / Tiirkiye

TURKAK tarafindan yapilan denetim sonucunda TS EN ISO/IEC 17025:2017 standardina gore Ek'te yer alan kapsamlarda
akredite edilmistir.

Akreditasyon No : AB-0127-K

Akreditasyon Tarihi : 10.05.2014

Revizyon Tarihi / No : 26.01.2024 / 05

Bu Sertifika, yukarida acgik adi ve adresi yazili Kurulusun TS EN ISO/IEC 17025:2017 Standardina, ilgili Yonetmelik ve Tebliglere
uygunlugunu siirdiirmesi halinde 06.09.2026 tarihine kadar gecerlidir.

Glilden Banu Miderrisoglu
Genel Sekreter

Tiirk Akreditasyon Kurumu (TURKAK) ISO/IEC 17025 alaninda Avrupa Akreditasyon Birligi (EA) ve Uluslararasi Laboratuvar Akreditasyon Birligi (ILAC) ile gok tarafli
anlagma (MLA/MRA) imzalamisgtir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Giilden Banu Miiderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmigtir. E-imzali belgeyi dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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https://portal.turkak.org.tr/tr/esign/6b129cc9-07aa-4615-82fc-4a5f6975cf94
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ROKETSAN ROKET SANAYi VE TICARET ANONIM SIRKETi

Akreditasyon No: AB-0127-K
Revizyon No: 05 Tarih: 26.01.2024

Kalibrasvon
TS EN ISO/IEC 17025

Kalibrasyon Laboratuvari

AB-0127-K

1
KEMALPASA MAH. SEHIT YUZBASI ADEM KUTLU CAD. ROKETSAN NO:21 AA
ELMADAG Ankara / Turkiye

Telefon

-

ax
E-Posta
Web Sitesi

Kalibrasyon ve Olgiim Yetenegi (CMC)

Boyutsal Biiyiikliikler

Olciim Biiyiikliigii / Kalibre Olgiim Araligi Olgiim Sartlari Genisletilmis Olgiim Agiklamalar / Kalibrasyon Metodu
Edilen Cihazlar Belirsizligi (k=2)
El Tipi Temel Olgiim L <1000 mm r=0,01T mm (7+121-L) pm VDI/VDE/DGQ 2618 - B&liim 9.1 dokiimanina uygun
Cihazlari hazirlanmig kalibrasyon prosediiriine gére Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
L: Olgiilen uzunluk [m]
. r: Gozundrlik
Kumpas (Dis ¢ap, i¢ ¢ap,
derinlik, adim 6lgtimleri)
El Tipi Temel Olgiim L <500 mm r=0,001 mm (1,2+13,3:L) um VDI/VDE/DGQ 2618 - B6liim 10.1 dokiimanina uygun

Cihazlan

Dis Gap Mikrometresi

hazirlanmig kalibrasyon prosediiriine gore Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

L: Olgiilen uzunluk [m]

r: Gozinurlik

Vida Standartlar

Diiz Vida Tampon Mastar

4mm<D<50mm

Adim:0,7-5,0 mm

2,2 uym

VDI/VDE/DGQ 2618 - Bolim 4.8 dokiimanina uygun
hazirlanmig kalibrasyon prosediiriine gére Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

D: Boluim dairesi gapl

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gore Giilden Banu Miderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi

dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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ROKETSAN ROKET SANAYi VE TICARET ANONIM SIiRKETI

Akreditasyon No: AB-0127-K
Revizyon No: 05 Tarih: 26.01.2024

Kalibrasyon ve Olgiim Yetenegi (CMC)

ivme

Olciim Bilyiikliigii / Kalibre
Edilen Cihazlar

Olgiim Arahigi

Olgiim Sartlan Genigletilmig Olgiim Agciklamalar / Kalibrasyon Metodu
Belirsizligi (k=2)

Dogrusal Titregim

ivme Olgerler Sensér agirhigr:
100 gram

0,98 <a<98m/s2

10 Hz<f<999 Hz 0,97% 1SO 16063-21 ivme dlgerlerin referans ivme élger ile
1000 Hz < f < 5000 1,3% karsilastirma kalibrasyonu
Hz f: Frekans

a:ivme

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Giilden Banu Muderrisoglu tarafindan givenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi

dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Kalibrasvon
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0127-K

ROKETSAN ROKET SANAYi VE TICARET ANONIM SIRKETi

Akreditasyon No: AB-0127-K
Revizyon No: 05 Tarih: 26.01.2024

Kalibrasyon ve Olgiim Yetenegi (CMC)

Sicakhk

Olciim Bilyiikliigii / Kalibre
Edilen Cihazlar

Olgiim Araligi

Olgiim Sartlan

Genigletilmis Olgiim
Belirsizligi (k=2)

Aciklamalar / Kalibrasyon Metodu

Kontrollii Hacimler -40°C<T<200°C Kabin igerisindeki 1,2°C EURAMET cg.20, DKD-R 5-7, AMS 2750 ve EN 60068
(Sicaklik Dagilimi) Sicaklik Dagilimi dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
o Etiv, sterilazator, prosediiriine gore Tasinabilir kalibrasyon sistemiyle (T Tipi
inkiibator, firin, soguk Isilgift sensori kullanilarak) misteri yerinde veya laboratuvarda
oda, buz dolabi, klimatik kalibrasyon yapilir.
kabinler
Kontrollii Hacimler (Bagil 10 %rh<RH <90 Merkezi Bagil Nem 3,1 %rh EURAMET cg.20, DKD-R 5-7 ve EN 60068 dokiimanlarina uygun
Nem Dagilimi) %rh 23°C=<T=<60°C olarak hazirlanmis kalibrasyon prosediiriine gore Tasinabilir
« iklimlendirme Kabini Sicakliginda kalibrasyon sistemiyle (T Tipi Isilgift sensorii ve bagil nem
sensori kullanilarak misteri yerinde veya laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Kontrollii Hacimler 200°C<T<1000 Eksenel Sicaklik 34°C Tasinabilir kalibrasyon sistemiyle (S Tipi Isilgift sensori
(Sicaklik Dagilimi) °C Dagilimi kullanilarak) miisteri yerinde veya laboratuvarda kalibrasyon

Kl Firini

yapilhr.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Giilden Banu Miuderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi 4
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Kalibrasvon
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ROKETSAN ROKET SANAYi VE TICARET ANONIM SIRKETi

Akreditasyon No: AB-0127-K
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Kalibrasyon ve Olgiim Yetenegi (CMC)

Zaman ve Frekans

Olgiim Biiyiikliigii /
Kalibre Edilen Cihazlar

Olgiim Araligi

Olgiim Sartlari

Genisletilmis Olgiim
Belirsizligi (k=2)

Agiklamalar / Kalibrasyon Metodu

Zaman Araligi 100 ns<t< 100 ms Frekans sayici ile karsilagtirma 2,00.10°%s t: Olgiilen zaman araligi [s]
Zaman Aralig Olgerler « Misteri Yerinde
. o Laboratuvarda
Zaman Araligi « Gegici veya mobil tesislerde
Ureteciler
kalibrasyon yapilir.
Zaman Araligi 25m/s <V <400 Zaman araligi ve boyut dlgiimlerinden 0,3 m/s V: Hiz (m/s)
m/s hesaplanan referans deger ile karsilastirma
Zaman Aralgi Olgerler * Musteri tesislerinde
.  Laboratuvarda
Hiz Olger
Kalibrasyon yapilir.
izlenebilirlik zaman araligi ve boyut
kapsamlari tizerinden elde edilmektedir.
Zaman Araligi 100 ms <t <200 Frekans sayici ile karsilagtirma 500.107s t: Olgiilen zaman arali§i [s]
ms
Zaman Araligi Olgerler * Musteri Yerinde
. o Laboratuvarda
Zaman Araligi  Gegici veya mobil tesislerde
Ureteciler
kalibrasyon yapilir.
Zaman Araligi 200ms=<t<1s Frekans sayici ile karsilagtirma 3,00.10%s t: Olgiilen zaman arali§i [s]
Zaman Araldi Olgerler « Musteri Yerinde
e Laboratuvarda
¢ Gegici veya mobil tesislerde
kalibrasyon yapilir.
Zaman Araligi 1s<t<10s Frekans sayici ile karsilagtirma 6,00.107s t: Olgiilen zaman araligi [s]
Zaman Aralig Olgerler « Musteri Yerinde
. ¢ Laboratuvarda
Zaman Araligi « Gegici veya mobil tesislerde
Ureteciler
kalibrasyon yapilir.
Zaman Araligi 400 m/s <V <1500 Zaman araligi ve boyut dlgiimlerinden 0,8 m/s V: Hiz (m/s)
m/s hesaplanan referans deger ile karsilastirma
Zaman Araligi Olgerler o Miisteri tesislerinde
. o Laboratuvarda
Hiz Olger
Kalibrasyon yapilir.
izlenebilirlik zaman araligi ve boyut
kapsamlari tizerinden elde edilmektedir.
Zaman Araligi 1500 m/s<V< Zaman araligi ve boyut dlgiimlerinden 1,1 m/s V: Hiz (m/s)

Zaman Araligi Olgerler

Hiz Olger

2000 m/s

hesaplanan referans deger ile karsilastirma

« Misteri tesislerinde
o Laboratuvarda

Kalibrasyon yapilir.

izlenebilirlik zaman araligi ve boyut
kapsamlari lizerinden elde edilmektedir.
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